FREIFORMSCHMIEDESTUCKE

Produkt
Freiformschmiedestucke
fur Wasserkraft

Anwendung
Komponenten fur Pelton-,
Francis- und Pumpturbinen

FERTIGUNGSBEISPIELE X3CrNiMo13-4
- . . .
Scheiben fur Layfradgr g DIN EN 10088; DIN EN 10250-4 (1.4313)
[ ] -
StibStfaTl’ uDa for Le(|jt § ASTM/ASME A/SA 182, 336, 479, 965 (FENM, UNS 41500)
schaufeln, DUsen un :
2 C si Mn P S cr Mo Ni N
andere Komponenten =
) g <005 <070 <150 <0.04 <0015 120-140 030-0.70 35-45  >0.02
B Turbinenwellen = QTe50 Q780
B Hohlkorper und Rin
ohlkorper und Ringe DINEN 10250-4  SWG Referenz  DIN EN 10250-4  SWG Referenz
(auch nahtlos gewalzt) Rp0.2 (MPa) > 520 600-700 > 620 730-830
Rm (MPa) 650-830 690-790 780-980 830-930
5 A5(%)* > 12 21-23 > 12 18-20
AUSFUHRUNG :Ci CVN (J) RT* 2 50 200 > 50 180
Freiformgeschmiedet, warme- 5 — N 20C . 170 . 130
behandelt, mechanisch vor- = <chwelbarkeit ; 2. 3. 4. 2
. ) i .
bearbeitet, 100% US-gepruft Zerspanbarkeit ] ] ]
Korrosionsbestandigkeit [ | [ | [ |
Kaltzahigkeit [ | [ | [ | [ |
MATERIAL
Rost- und saurebestandige, X4CrNiMo16-5-1
weichmartensitische Cr-Ni- 5 DINEN 10088; DIN EN 10250-4 (1.4418)
Mo-Stahle aus eigener Stahl- <
erzeugung mit sehr guten - c . " . . . " o 5
. . . . % 1 n r o] 1
Zahigkeitseigenschaften im =
Tieftemperaturbereich 2 <006 <070 <150 <0.04 <0.030 150-170 0.80-150 4.0-60 =002
QT760 QT900
DIN EN 10250-4 SWG Referenz DIN EN 10250-4  SWG Referenz
Rp0.2 (MPa) > 550 650-750 > 700 850-950
Rm (MPa) 760-960 810-910 900-1100 950-1050
5 A5(%)* > 14 19-22 > 14 18-20
T CVN (J) RT* > 70 190 > 60 140
£ CVN (J) -20°C" - 140 - 100
o 1 2 3 4 5
SchweiBbarkeit [ | [ | | [ |
Zerspanbarkeit [ | [ | [ |
Korrosionsbestandigkeit | | | [ |
Kaltzahigkeit [ | [ | [ ] [ ]
1 = gering; 2 = mittel; 3 = gut; 4 = sehr gut; 5 = hervorragend *gem. DIN EN 10250-4
** transversal
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