MECHANISCHE BEARBEITUNG

B Drehbearbeitung

B Spitzendrehmaschinen
Max. Drehlange: 18.000 mm
Max. Umlaufdurchmesser: 2.500mm
Max. Durchmesser vor Support:
2.500mm
Karusselldrehmaschinen
Max. Drehhohe: 2.500mm
Max. Drehdurchmesser: 4.000mm
Frasbearbeitung
Bohrwerke
Max. Standerquerbewegung:
4.850mm
Max. Arbeitshohe: 4.450mm
Spindeldurchmesser: 175, 200,
250mm
Portalfraswerk fur
Vierkantbearbeitung
Arbeitslange: 9.500mm
Arbeitsbreite: 2.100mm
Arbeitshohe: 900mm
Bohrbearbeitung
Bohrwerke
Parameter analog Frasbearbeitung
Tiefbohrmaschine
Max. Bohrlange: 10.000mm
Max. Bohrdurchmesser: 380mm
Honmaschine
Max. Hondurchmesser: 450 mm
Max. Honlange: 10.000mm

Sagebearbeitung
Max. Abmessungen:
1.200 x 1.080mm
Krantragfahigkeit
751

PRUFVERFAHREN

Zerstorungsfreie Werkstoff-
prufungen
Mechanisch-technologische
Prufungen

Metallografische Untersuchungen
Chemische Analysen

Erganzende Prufungen Uber
Kooperationspartner

MANAGEMENTSYSTEM-
ZERTIFIZIERUNGEN

ISO 9001

SO 14001

ISO 50001

Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
KTA 1401

Einsatzbereiche

GREEN
STEEL

GMH GRUPPE

L sonmiedenerke Grodit

GMH GRUPPE

AUTOMOTIVE

FORMENBAU

MASCHINEN- UND
ANLAGENBAU

GROSSMOTORENBAU

OL- UND GASFOR-
DERUNG

ENERGIEMASCHI-
NENBAU
e S TP YR g i

BEHALTERBAU

BAHNTECHNIK

BAU- UND BOHR-
GERATE Wir wollen Ihr erster Ansprechpartner sein

Herausforderungen gemeinsam meistern: Die Schmiedewerke Groditz GmbH sucht stets den partnerschaftlichen Dialog, um fur
Kunden zum besten Ergebnis zu kommen. Von Anfang an. Denn das beste Ergebnis ist immer hochst individuell. Sagen Sie uns

einfach, was wir fur Sie tun konnen.

GETRIEBE- UND
MOTORENBAU

VIELFALT IST UNSERE STARKE

Schmiedetechnologie der Schmiedewerke Groditz GmbH

CHEMISCHE UND
PETROCHEMISCHE
INDUSTRIE

Schmiedewerke Groditz GmbH
Riesaer StraBe 1

01609 Groditz

T +49 (0)35263 62-0

FUTTERMITTEL-
INDUSTRIE

SCHMIEDETECHNIK

=2 Schmiedewerke Groditz

Schmiedewerke Groditz

GMH GRUPPE

GMH Gruppe
www.gmh-gruppe.de

GMH GRUPPE




FUR JEDE HERAUSFORDERUNG -

Die passende Losung

Die Schmiedewerke Gréditz GmbH steht fur Vielfalt - bei Freiformschmiedesticken und
Ringwalzerzeugnissen aus unlegierten, legierten und hochlegierten Stahlen, in der
Warmebehandlung sowie in der mechanischen Bearbeitung.

Die Erfahrung und das Know-how aus uber 240
Jahren Schmiedetradition am Stahlstandort Groditz
sind die Basis fur unser breites Produkt- und Leis-
tungsspektrum, in dem Kunden weltweit die fur sie
beste Losung finden. Unser Plus: das eigene Stahlwerk
vor Ort nebst ESU-Anlage, in dem 300 Stahimarken in
Uber 2.000 Analysemodifikationen erzeugt werden.
Hand in Hand, vom Rohstahl bis zum fertigen Produkt,
kommen wir so zu Ergebnissen von hochster Qualitat.

Innovation hat bei uns Tradition

Mit neuen ldeen gestalten wir die technologische
Zukunft mit. Auf leistungsstarken Maschinen sowie mit
Edelstahlen, die sich durch hohe Reinheitsgrade, gle-
ichmaRiges Gefuge, Verschlei- und Korrosionsbestan-
digkeit auszeichnen,

fertigen wir nach individuellen Kundenanforderungen
immer neue Produkte. Stets mit dem Anspruch,
gemeinsam mit Kunden Stahl noch besser zu machen.

Einzigartige Vielfalt

Partner fur viele Branchen

Egal, wie anspruchsvoll der Einsatzzweck eines
SchmiedestUckes bzw. Ringwalzerzeugnisses ist

oder welche technischen Anforderungen an Warme-
behandlung oder mechanische Bearbeitung gestellt
werden - Kundenwunsche erfUllen wir mit hochster
Genauigkeit. Davon profitieren Branchen wie der
Maschinen- und Anlagenbau, der Energiemaschinen-
bau, die chemische Industrie, die Futtermittelindustrie,
der Formenbau und der Schienenfahrzeugbau.

Fir die Region, fir die Umwelt

Die Schmiedewerke Groditz GmbH ist seit ihrer
Grundung 1779 vor Ort tief verwurzelt. Wir leben

im Einklang mit der Region und tragen Verantwortung
fur Generationen. Der Umweltschutz liegt uns dabei
besonders am Herzen. Deshalb setzen wir auf ein
nachhaltiges Umwelt- und Energiemanagementsystem,
um Belastungen zu vermeiden und den
Energieverbrauch zu reduzieren. FUr Groditz, for
unsere Zukunft.

Unser Produkt- und Leistungsspektrum

Aus vielfaltigen Werkstoffen, in optimal abgestimmten
Prozessen mit unserem eigenen Stahlwerk nebst
ESU-Anlage, fertigen wir in Schmiede und Ringwalzwerk
hochwertige Produkte. Dabei bieten wir eine groRe
Bandbreite an Abmessungen, Warmebehandlungen
und Bearbeitungsmoglichkeiten, genau wie Kunden es
brauchen.

STAHLWERK

B 50-t-Lichtbogenofen

B Pfannenofen

® VD/VOD-Anlage

® Blockguss im Untergussverfahren
B Schmiedeblocke bis 76,5t

ESU-Anlage

B ESU-Doppelanlage mit Blockabzugs- und Elektroden-
wechseltechnik

B Blockgewichte von 3,8 bis 84t

Werkstoffe

Qualitats- und Edelbaustahle

Nitrierstahle und Einsatzstahle

Werkzeugstahle (Kalt- und Warmarbeitsstahle)
Kunststoffformenstahle

Ledeburitische Stahle

Rostfreie Stahle (Austenite, Ferrite, Duplexstahle,
Martensite)

B ESU-Stahle

RINGWALZWERK

B HM-Sagen, Bandsagen

B Drehherdofen, Nachwarmofen
B | och- und Stauchpresse
|
[

Aufweitpresse

Radial-Axial-Walzmaschinen bis max. radial 330t/
axial 260t

Adjustageeinrichtungen

MPI-Prufanlage

B Warmebehandlung

Produkte

B AuBendurchmesser FertigmaR:
bis 3.900mm

B Hohe FertigmaR: bis 570mm

B |iefermasse: bis 4.000kg

B WalzmaRe (roh): AD < 4.000mm/
H < 600mm

In jedem Fall ist eine technologische Einzelprufung
erforderlich.

Warmebehandlung*
B Gluhofen
7.800 x 3.800 x 2.150mm
8.500 x 4.000 x 1.700mm
B Gluhhauben
10.000 x 4.000 x 1.600mm
B Hochtemperaturofen
2.800 x 2.800 x 1.500mm
B Niedertemperaturofen
2.800 x 2.800 x 1.500mm
B Hochtemperatur-Doppelkammerofen
2.800 x 5.600 x 1.500mm
B Abschreckbecken
4.500 x 4.650 x 4.500mm (95m°)
Medium: Wasser/Polymer

SCHMIEDE

B Freiformschmiedepressen
(27 MN und 60 MN)
TR-Schmiedevorrichtung fur faserfluss-geschmiedete
Kurbelwellen

B Schmiede- und GlUhofen

B Adjustage

B Pryufzentrum

Produkte

®m Stabstahl, rund
Stuckmasse: max. 56t
Durchmesser: 300 bis 1.400mm
Lange: 2.000 bis 12.000mm

B Stabstahl, flach
StUckmasse: max. 52t
Breite: 500 bis 2.000mm
Hohe: 100 bis 1.000mm
Lange: 2.000 bis 10.000mm

m Stabstahl, quadratisch
Stuckmasse: max. 52t
Kantenlange: 300 bis 1.300mm
Lange: 2.000 bis 10.000mm

® Schmiedesticke, abgesetzt
Stuckmasse: max. 42t
Durchmesser: 300 bis 2.000mm
Lange: max. 14.500mm

B Scheiben
Stuckmasse: max. 38t
Durchmesser: 1.000 bis 3.900mm
Hohe: min. 100mm

H Ringe
Stuckmasse: max. 38t
AuBendurchmesser: 1.000 bis 4.000mm
Breite: 400 bis 2.000mm
Wanddicke: min. 100mm

Schmiedewerke Groditz

GMH GRUPPE

Hohlkérper (Buchsen)

Stuckmasse: max. 35t
Innendurchmesser: 300 bis 900mm
Lange: 1.500 bis 6.000mm
Wanddicke: min. 100mm

Abweichende Abmessungen auf Anfrage.

Warmebehandlung*

® Weichglihen, Normalglihen, Austenitisieren und
Anlassen, Spannungsarmglihen
Horizontalofen
max. 14.000 x 2.500 x 2.200mm
max. 10.000 x 4.500 x 2.300mm
max. 11.000 x 3.000 x 2.500mm
Vertikalofen
max. 1.600 x 8.300mm

® Abschrecken in Ol
Horizontal
max. 14.500 x 1.800 x 2.400mm
max. 9.500 x 2.800 x 1.900mm
max. 5.500 x 4.600 x 3.200mm
Vertikal
max. 1.600 x 8.300mm

B Abschrecken in Wasser
Horizontal
max. 9.500 x 3.300 x 1.900mm
Vertikal
max. 1.600 x 8.300mm

B Warmrundlaufprifung
Durchmesser: max. 1.800mm
Lange: 2.800-10.000mm
Lange des Prufbereiches:
max. 6.500mm

B Stickgewicht
Horizontaléfen: max. 60t
Vertikalofen: max. 40t
Warmrundlaufprufung: max. 40t



